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Podstawowg zasadg stosowang w Kkrajach Unii
Europejskie] w dziedzinie gospodarki wodnej, ktora
moze stanowiC zagrozenie dla srodowiska jest po
pierwsze — unikanie powstawania sciekow. Jesli nie
udaje sie unikngC ich powstawania catkowicie,
drugim krokiem jest minimalizowanie ich ilosci.
Krokiem trzecim jest ich gospodarcze wykorzystanie
— recykling, obiegi zamkniete | odzysk surowcow.
Dopiero ilosci resztkowe, powstajgce mimo
zastosowania wymienionych wyze] dziatan po
oczyszczeniu kieruje sie do odbiornikow — wod
powierzchniowych.
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Grupy sciek ow przemys towych
wymagaj qce stosowania oddzielnych,
roznigcych si e miedzy sob g metod to:

scieki zanieczyszczone substancjami rozpuszczo-
nymi o charakterze mineralnym, niepodatne na
rozktad biologiczny,

sciekl zawierajgce substancje rozpuszczone toksy-
czne,

scieki o charakterze emulsji oleju w wodzie,

scieki zanieczyszczone substancjami o charakterze
organicznym, zblizone sktadem zanieczyszczen do
sciekow bytowo-gospodarczych, podatne na rozkiad
biologiczny. | |
CoMnIoA



[mval/l]
[mval/l]

ImgCl/I]
ImgFel/l]
ImgSiO./l]

[mgO,/I]
[mg/l]

[mg/l]

[mg/l]

[mg/l]
Img/l]

0,5+0,75
3,2 44

3,8 +15,0
0,05 =-1,0
13,0 = 20,0

19,4 + 30,4
1176 + 9600

1080 -+ 9000

96 -+ 600

487 = 4300
7 = 280



7,0
433,2
980,5

Tabela 2
Charakterystyka sciekdw oczyszczonych [1, 2]

8,0
416
996

95
144,3
43,8
10,4
metne
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Rys. 1. Ukilad technologiczny oczyszczania  sciekow z huty szkia
gospodarczego [1]: 1 — reaktor, 2 —filtr pro  zniowy, 3 — miernik pH, 4
— zbiornik, 5 p akcelerator, 6 — filtr zto  zony, 7 — zbiornik czystej

wody przemystowej, 8 - osadnik  Fw@R|p lirm A
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Tabela 3

Wskazniki fizyczno-chemiczne jako $ci wody do szlifowania wyrobow ze

°C
mgSiO./l

mgPt/|

pH
mval/l
mgCl/|
mgO,/I

mg/I

szkla

<20
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Tabela 4
Przecietny sktad gtdwnych zanieczyszcze n sciekdw ceramicznych

w Polsce
gSio, /| 2 —130
gPt/l 5-20
pH 6,1 —8,3
g/l 8 — 50
gClHI 20 — 45
gSio,?/l 80 - 150
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Rys. 4. Uktad odzyskiwanej wody [5]
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Dziatania dla ograniczenia zuzycia wody w
przemysle pochodzace| ze zrodet pierwotnych |
ochrony wod odbiornikow sciekow przed
zanieczyszczeniem powinny zmierzac w
nastepujacych, wazniejszych kierunkach [5]:

e ograniczenia ilosci powstajgcych sciekow
przemystowych — wprowadzenie technologil
produkcji matowodochtonnych,

e stosowania wysokoefektywnych sposobow
oczyszczania sciekow przemystowych,

COMHIBA



e szerszego niz dotychczas wprowadzenia
zamknietych obiegow wody przemystowe],
» skutecznej przerobki | unieszkodliwiania osadow

sciekowych
uzyteczny o
badz odpac

przyjazny d

, aby mogty stanowiC bgadz surowiec

0 wykorzystania gospodarczego
deponowany na sktadowiskach, ale
a srodowiska.
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